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Wie Entgraten flr RK Metalltechnik mit boeck Werkzeuglosungen
zum Wettbewerbsvorteil wurde

(Titelstory auf Seite 6-8)
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Nah dran an der Technik - Werkzeuginnovationen und Fachge-
sprache auf der AMB

Kreislaufwirtschaft als

eines der Fokusthemen
der AMB 2026

Nachhaltigkeit, Digitalisierung und Automati-
sierung pragen AMB - AMB setzt auch 2026 auf
Austausch und praxisnahe Weiterentwicklung

~Where metal comes alive® — unter diesem neuen Claim 6ff-
net die AMB in Stuttgart vom 15. bis 19. September 2026
inre Tore. In allen zehn Messehallen bietet die AMB einen
umfassenden Uberblick zu aktuellen Technologien und riickt
Branchentrends wie Nachhaltigkeit, Digitalisierung und Au-
tomatisierung ins praktische Blickfeld. Diese werden anhand
konkreter Anwendungsbeispiele greifbar: Nachhaltigkeit steht
im Kontext von Recycling und Kreislaufwirtschaft, beim The-
menfeld Digitalisierung fokussiert sich die Messe aufkiinstliche
Intelligenz in der Fertigung und kollaborative Prozesse dienen
als anschauliches Beispiel fur moderne Automatisierung.
Eines dieser Themen beleuchten wir im Gesprach mit Markus
Heseding, Geschéftsfihrer des VDMA Prazisionswerkzeuge:
Es geht um Kreislaufwirtschaft, Hartmetallversorgung und das

Recycling von Werkzeugen — sowie die Rolle der AMB 2026 P .
als Branchentreff. @ i.’ = ua- | ==
(Den vollstandigen Text finden Sie auf Seite 28-30)
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Lunettenflihrung zo 100 % Closed-Door
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schleifen fiir Schlisselindustrien
Ganzheitliche Prozessoptimierung in der
Oberflachentechnik

Energieeffizientes Nutentiefschleifen mit 3D-
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ENTGRATEN ALS ERFOLGSFAKTOR

(Seite 6-8)
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Vom Engpass zum
Erfolgsfaktor — Schleifen &
Entgraten mit boeck

Wie lassen sich kurze Durchlauf-
zeiten, hohe Produktvielfalt und
konstant perfekte Oberflachen
kombinieren? Gemeinsam mit
boeck hat RK Metalltechnik seine
Schleif- und Entgratprozesse so
gestaltet, dass auch komplexe
Bauteile wirtschaftlich und zuver-
lassig gefertigt werden kénnen.
Durchdachte Prozessketten,
digitale Vorbereitung und prazise
abgestimmte Werkzeuglésungen
machen dies méglich.

www.flurytools.ch

lhr Schleifspezialist.

Willkommen im Kompetenzzentrum flr Profilschleifen.
Seit 1974 konzentriert sich FLURY TOOLS auf

diese Bearbeitungstechnologie und nimmt hier

eine fihrende Rolle ein.

FLURYTOOLS®

E3 HIGH QUALITY FROM SWITZERLAND

Durch den Einsatz modernster Fertigungstechnologie
und neuster Mess-Systeme Uberlassen wir
hinsichtlich Qualitatsstandard und Prazisionsniveau
nichts dem Zufall.

Formwendeplatten-
und Schélschleifen

FLURY TOOLS AG
Ro&merstrasse West 32
CH-3296 Arch

Telefon +41 32 679 55 00

Telefax +41 32 679 55 10
E-mail info@flurytools.ch

FLURYTOOLS"

HIGH QUALITY FROM SWITZERLAND

since 1974
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Wie lassen sich kurze Durchlauf-
zeiten, hohe Produktvielfalt und
konstant perfekte Oberflachen kom-
binieren? Gemeinsam mit boeck hat
RK Metalltechnik seine Schleif- und
Entgratprozesse so gestaltet, dass
auch komplexe Bauteile wirtschaft-
lich und zuverlassig gefertigt werden
kénnen. Durchdachte Prozessketten,
digitale Vorbereitung und prazise
abgestimmte Werkzeuglésungen
machen dies moglich.

Marc Bock, Geschaftsfiihrer boeck GmbH, und Reinhard Krumpholz, Geschéftsfiihrer RK Metalltechnik GmbH,
arbeiten gemeinsam an modernen Entgratprozessen

Prazision und Geschwindigkeit als neue Standards

Vom Engpass zum Erfolgsfaktor
— Schleifen & Entgraten mit boeck

RK Metalltechnik und boeck: Wie ein unterschatzter Prozess zur Schliisseltechnologie wurde

Entgratwalzen
von boeck stehen
flr prazises
Entgraten, hohe
Prozessstabilitat
und reproduzier-
bare Ergebnisse
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Der Ursprung der RK Metalltechnik GmbH geht
bis ins Jahr 1930 zurtck. Inzwischen hat sich
das Osterreichische Unternehmen als Spe-
zialist fr anspruchsvolle Blechbearbeitung
etabliert — und das bereits Uber Jahrzehnte
hinweg. Heute wird der Betrieb in vierter Ge-
neration gefiihrt und steht fir eine moderne,
hochflexible Fertigung, die insbesondere bei
komplexen Bauteilen ihre Stérken ausspielt.
Ein klares Leistungsversprechen bildet den
Kern des Lohnfertigungsbetriebs: Individuell
gefertigte Teile werden selbst in kleinsten
LosgréBen, vom digitalen Modell bis hin zum
fertigen Produkt, innerhalb
von wenigen Tagen rea-
lisiert. Grundlage hierfur
sind konsequent optimierte
Ablaufe und eine durch-
gangige Digitalisierung der
gesamten Prozesskette.

Transparenz,
Einfachheit und
Effizienz

Der Beginn dieser Ent-
wicklung l&asst sich exakt
datieren: Seit Anfang 2017
ist Reinhard Krumpholz
Geschaftsfuhrer der RK

Metalltechnik. Er hat die Organisation kon-
sequent weiterentwickelt und jeden Bereich
systematisch optimiert. Fir Krumpholz gilt die
Devise, dass Prozesse einfach, transparent
und effizient sein missen.

Deshalb wurde eine firmeneigene Software
entwickelt, die bereits in der Angebotsphase
Fertigungsprozesse simuliert, um Machbar-
keit, Vorgehensweise und Kosten prézise
vorherzusagen. Dieses Vorgehen bringt klare
Vorteile: nicht nur hohe Planungssicherheit,
sondern auch mehr Spielraum flir Prozess-
verbesserungen. Kunden profitieren so von

www.schleifen24.com



Bauteilen, die sowohl funktional als
auch fertigungstechnisch optimal
ausgelegt sind.

Erfolgsfaktor Mensch

Nicht nur die technologische Kom-
petenz spielt bei RK Metalltechnik
eine entscheidende Rolle. Auch
die Unternehmenskulturist zentral:
Eigenverantwortliches Arbeiten und
die Férderung von Eigeninitiative
sind integraler Bestandteil des
Arbeitsalltags.

Durch flache Hierarchien und ein
groBes Vertrauen in jedes Team-
mitglied kdnnen Entscheidungen
schnell gefallt und Verbesserungen
zlgig umgesetzt werden. So ent-
steht ein Umfeld, in dem jeder Ein-
zelne aktiv zur Qualitét der Ergebnisse beitragt.

Der Wendepunkt beim
Schleifen & Entgraten

Die Weiterentwicklung im Unternehmen
machte auch vor der gesamten Prozesskette
nicht Halt. Ein lange unterschéatzter Arbeits-
schritt riickte in den Fokus: das Schleifen und
Entgraten. Lange Zeit wurde dieser Schritt
manuell durchgefihrt, mit entsprechendem
Zeit- und Personalaufwand. Auch die Ergeb-
nisse variierten von Bauteil zu Bauteil.

Doch die Anforderungen an Qualitat und Prazi-
sion stiegen konstant. Es wurde klar, dass der
Schleif- und Entgratprozess optimiert werden
musste — ein entscheidender Wendepunkt flr
die Fertigungsstrategie von RK Metalltechnik.
Die L&sung, die die Situation grundlegend ver-
anderte: Die Einfihrungeinermodernen Schleif-
und Entgratmaschine der Firma WEBER.
Aus einem zeitintensiven, inkonsistenten
Arbeitsschritt wurde ein stabiler, maschinell
gesteuerter Prozess.

Die positiven Effekte waren
schnell spirbar: Prozesse
wurden deutlich stabiler,
die Bearbeitung spurbar
effizienter und Ergebnisse
erstmals konstant repro-
duzierbar — unabhéangig
von Stiickzahl oder Bau-
teilgeometrie.

Prozessoptimierung
dank Entgratwerkzeug-
Spezialisten

Doch erst durch die ge-
Zielte Abstimmung der ein-

www.schleifen24.com

gesetzten Werkzeuge kann das volle Potenzial
einer Entgratmaschine ausgeschdpft werden.
Furdie Auswahl dieser kam es zum Erstkontakt
mit boeck. Schon friih wurde deutlich: Neben
den Werkzeugen selbst macht vor allem tief-
gehendes Prozesswissen den Unterschied.
»In diesem ersten Telefonat habe ich als
Neueinsteiger dieser Technologie so viel
Fachwissen und Beratungskompetenz zum
Thema Schleifen und Entgraten gespdrt,
dass mir ab diesem Zeitpunkt klar war, dass
wir mit boeck zusammenarbeiten missen®,
sagt Reinhard Krumpholz, Geschéaftsfihrer
der RK Metalltechnik. Seitdem besteht eine
enge, vertrauensvolle Partnerschaft zwischen
beiden Unternehmen.

Gemeinsam wurde ein Werkzeugkonzept
entwickelt, das exakt auf die Anforderungen
der Fertigung abgestimmt ist. Dabei werden
alle Schritte der Oberflachenbearbeitung
bericksichtigt: von der Entfernung grober
Grate Uber die Kantenverrundung bis hin zum

TITELSTORY

Mitarbeitende

werden durch die
maschinelle Ent-
gratung entlastet

boeck Entgrat-
teller entfer-

nen bei Bedarf
Sekundargrat und
verrunden Kanten
prazise
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Die WEBER TTSC
mit drei Stationen
zur Durchfiih-
rung mehrerer
Prozessschritte
innerhalb einer
einzigen Anlage

Weitere Informationen:

boeck GmbH

Marc Béck

An der Werft 2

89347 Bubesheim
Deutschland

Tel.: +49 (0) 8221 96 43 702
Mobil: +49 (0) 175 98 70 044
E-Mail:
info@boeck-technology.de
www.boeck-technology.de
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finalen Finish. Entscheidend ist das Zusam-
menspiel der einzelnen Werkzeuge innerhalb
der Maschine.

Werkzeuge, die jeden
Bearbeitungsschritt meistern

Die WEBER TTSC Maschineist mit drei Statio-
nen ausgestattet, so dass mehrere Prozess-
schritte in einer Anlage durchgefihrt werden.
In der ersten Bearbeitungsstufe kommen
bei RK Metalltechnik Schleifgewebebander
von boeck zum Einsatz. Sie beseitigen den
Primargrat am Blech und schaffen eine ideale
Basis fur die nachfolgenden Bearbeitungs-
schritte. AnschlieBend sorgen boeck Entgrat-
walzen fur eine gleichméBige Kantenbearbei-
tung. Erganzt wird der Prozess durch boeck
Entgratteller, die den Sekundargrat entfernen
und alle Blechkanten prazise verrunden.

Was boeck-Werkzeuge auszeichnet: ihre
Flexibilitédt. Fir unterschiedliche Werkstoffe
gelten jeweils eigene Anforderungen an die
Bearbeitung. Durch gezielte Anpassung der
Werkzeuge kénnen diese Unterschiede be-
ricksichtigt werden, ohne den Gesamtpro-

zess zu verandern. Gleichzeitig ermdglichen
Schnellwechselsysteme kurze Ristzeiten und
erhdhen die Effizienz im taglichen Betrieb.
Fir Anwendungen mit besonders hohen An-
forderungen an die Optik, etwa bei Sichtteilen,
wird die dritte Bearbeitungseinheit der Maschi-
ne miteinem Schleifvliesband ausgestattet. Mit
diesen Schleifvliesbdndern kénnen definierte
Schliffbilder erzeugt werden.

»Dank der exzellenten Beratung und maBge-
schneiderten Werkzeuglésungen von boeck
haben wir unsere Oberflachenbearbeitung
erheblich optimiert. Die Entgratteller und Ent-
gratwalzen bieten eine beeindruckende Kan-
tenverrundung und eine gleichbleibend hohe
Qualitat, unabhéngig von der Materialart”, sagt
Reinhard Krumpholz, Geschéftsflihrer der RK
Metalltechnik GmbH.

Hochwertig, wirtschaftlich,
reproduzierbar

Auchdie Wirtschaftlichkeit der boeck Produkte
Uberzeugt vollends. Mit der Prozessautomati-
sierung konnte RK Metalltechnik den Schileif-
mittelverbrauch reduzieren, die Standzeiten
derWerkzeuge verlangern und gleichzeitig die
Prozessgeschwindigkeit erhdhen.

Ein weiterer entscheidender Vorteil ist die Re-
produzierbarkeit. Wahrend manuelle Prozesse
variabel sind, liefert die maschinelle Entgratung
konstant gleichbleibende Ergebnisse — ein
klarer Wettbewerbsvorteil. Daflir missen
allerdings alle Prozessparameter prazise ab-
gestimmt sein. In diesem Bereich unterstlitzt
boeck kontinuierlich und sorgt so flir héchste
Prozesssicherheit.

Tiefgehende Partnerschaft

Die Partnerschaft zwischen RK Metalltechnik
und boeck geht Uber die reine Werkzeuglie-
ferung hinaus. RegelmaBiger Austausch,
technische Abstimmung und kontinuierliche
Beratung tragen dazu bei, die Fertigung stetig
zu verbessern.

Dieses Beispiel zeigt: Auch vermeintlich kleine
Prozessschritte konnen entscheidend fiir Qua-
litdt, Durchlaufzeit und Wettbewerbsfahigkeit
eines Unternehmens sein —und boeck macht
den Unterschied.

Definiertes Schliffbild und reduzierte Kratzer-
bildung als Ergebnis des Einsatzes von boeck
Schleifvliesbandern

(Bilder: boeck GmbH)

www.schleifen24.com
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Sonderlésungen

DISCOVER
EFFORTLESS GRINDING SOLUTIONS.

Fehlerlose Programmerstellung:
3D-Datenumwandlung und parametrische WoP® Touch Oberflache

Closed-Door Grinding:
Selbstzentrierende, dynamische Linetten und
integrierte Messsteuerung

Intelligente Maschinenkonzepte:
Passgenau | Nahtlos integriert | Prozesssicher
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Neuer Geschaftsfiihrer fir die Mirka Abrasives Germany GmbH

Die Mirka Abrasives Germany
GmbH hat seit dem 8. April 2026
einen neuen Geschaftsfuhrer: Dr.
André Wagner Gbernimmt die Lei-
tung der deutschen Mirka-Tochter-
gesellschaft mit Sitz in Uetersen.
Mirka Ltd., ein weltweit fihrender
Hersteller von Lésungen fur die
Oberflachenbearbeitung und in-
dustrielle Anwendungen, verfolgt
seit vielen Jahren eine konsequente
Strategie zum Ausbau seines Prazi-
sionsschleifportfolios. Einen wich-
tigen Meilenstein stellte dabei die
Ubernahme des Geschéftsbereichs
fir gebundene Schleifkdrper der
Hermes Schleifmittel GmbH dar,
der heute unter dem Namen Mirka
Abrasives Germany GmbH firmiert.
Bereits seit 2013 investiert Mirka
gezielt in den Ausbau seiner Kom-
petenzen im Prazisionsschleifen.
Dazu zahlen unter anderem der Auf-
bau einer eigenen Produktionslinie
fur flexible Mikrokorn-Schleifmittel
fur Polier- und Lappanwendungen,
die Ubernahme des italienischen
Superabrasiv-Spezialisten Cafroim
Jahr 2017 sowie der Zukauf von
URMA Rolls, einem Experten fur
Abrichtrollen, im Jahr 2021.

Mit der Integration der Sparte fir
gebundene Schleifkdrper erweitert
Mirka sein Portfolio gezielt: Ergan-
zend zu den Superabrasiv-Werk-
zeugen mit Diamant- und CBN-
Korn bietet das Unternehmen nun
auch konventionelle Schleifkdrper
auf Basis von Siliziumkarbid und
Korund an.

Dr. André Wagner verantwortet in-
nerhalb der Mirka-Gruppe als Unit
Manager bereits die Geschaftsein-
heit Bonded Abrasives. Mit Wirkung
zum 8. April 2026 wurde sein Ver-
antwortungsbereich erweitert: Zu-
satzlich zu seiner bisherigen Rol-
le Gbernimmt er die Geschaftsfiih-
rung der Mirka Abrasives Germany
GmbH.

Mit dieser personellen Entschei-
dung setzt Mirka auf Kontinuitat
und fachliche Expertise, um die
Weiterentwicklung des Standorts
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Dr. André Wagner (Bilder: Mirka GmbH)

Uetersen nachhaltig zu starken und
die internationale Zusammenarbeit
innerhalb der Mirka-Gruppe weiter
auszubauen.

,Durch die Ubernahme positioniert
sich Mirka als Systemanbieter fur
industrielle Schleiflésungen entlang
der gesamten Wertschdpfungsket-
te. Mit der damit verbundenen Port-
folioerweiterung verfolgen wir ganz
klar das Ziel, unsere Marktposition
weiter auszubauen®.

Der Standort Uetersen ist auf die

Herstellung gebundener Schleif-
scheiben mit konventionellen
Schleifmitteln wie Korund (Alumini-
umoxid) und Siliziumkarbid in kera-
mischer Bindung spezialisiert. Die-
se Werkzeuge sind ein zentraler Be-
standteil hochpréaziser Schleifpro-
zesse und kommen unter anderem
in der Automobilindustrie, der Walz-
lagerfertigung, der Luft- und Raum-
fahrt sowie in weiteren anspruchs-
vollen industriellen Anwendungen
zum Einsatz.

Wechsel in der Geschaftsfilhrung von GMN:
Dr. Falker folgt auf Dr. Verlemann

Wechsel in der Unternehmensilei-
tung von GMN: Zum 1. April hat
Dr. Jens Falker die Nachfolge von
Dr. Edgar Verlemann angetreten,
der den Maschinenbauer nach
fast drei Jahrzehnten in leitender
Funktion verlasst.

Die Geschéftsfuhrung besteht
nun aus Dr. Jens Falker als Ge-
schéaftsfiihrer mit Schwerpunkt
Technik sowie dem geschéaftsfiih-
renden Gesellschafter Michael
Loésch.

Dr. Falker ist seit 2020 bei GMN
tatig. Er war dort zunachst fir die
Entwicklung und das Engineering
der Spindeltechnik zustandig.

Zuletzt Ubernahm er die tech-
nische Leitung aller Geschéfts-
bereiche, die neben Spindeln und
Hochprézisions-Kugellager, Frei-
laufe und Dichtungen umfassen.

1. April 2026 neuer Geschaftsfihrer
(Bild: GMN)
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