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Die Erfolgsgeschichte der Weltleitmesse -
von ,,Bonjour électronique* bis ,,Hallo KI*

50 Jahre EMO:
Menschen, Maschinen,
Meilensteine

Im Juni 1975 traumt fast ganz Paris von der Liebe - a
I’électronique. Wahrend die neue, elektronisch gesteuerte RER-
Schnellbahn ihre Fahrt aufnimmt, entsteht mitten in der Stadt
das Centre Pompidou mit farbcodierten Rohren und elektro-
nischer Geb&udetechnik. Gleichzeitig feiert die internationale
Werkzeugmaschinenindustrie im Parc des Expositions de la
Porte de Versailles die Premiere der ,,Exposition Mondiale de
la Machine-Outil“ — kurz EMO. Gemeinsamer Nenner der drei
Events: Sie lauten den weltweiten Aufbruch einin eine neue Ara,
in der die Elektronik allmahlich das Kommando tbernimmt. Ein
Rickblick von Technikjournalist und Zeitzeuge Nikolaus Fecht.
Adieu, EWA - so heiBt es 1975 in Paris und zwei Jahre spater
auch in Hannover. Die EMO tritt das Erbe der ,,Europdaischen
Werkzeugmaschinen-Ausstellung® an, die seit 1951 abwech-
selnd in Belgien, ltalien, Frankreich und Deutschland stattfand.
Aus der kontinentalen Branchenschau wird ein internationales
Event, zu dem der européische Werkzeugmaschinenverband
Cecimo abwechselnd nach Mailand, Paris und Hannover einladt.
(Den kompletten Text finden Sie auf Seite 60-65)

Druckprodukt mit finanziellem

Klimabeitrag

ClimatePartner.com/13243-2508-1035

B Mitteilungen und Anregungen zur
Fachzeitschrift bitte an
redaktion@fachverlag-moeller.de oder
Telefon: 02053-981250

www.schleifen-24.com
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...pure air solutions

Prozessluft-

Filtersysteme

Fiir Ol- und Emulsionsnebel
sowie Staub.

- zentral und dezentral -

...pure air solutions

m Hohe Energieeinsparung
bis zu 60 % durch EC-Technik

® Gerauscharme Ventilatoren

m Luftleistungen von 600 bis 30.000 m?
m Vertikale und horizontale Bauform

m Einzelplatz-, Gruppen- und Zentralabsaugung
® Verrohrung und Montage
m Projektplanung

m Sonderlésungen und
Spezialfilteranlagen

m Alles aus einer Hand www.indusa.de
indusa GmbH Tel: +49 (0) 6081 95 870-0
Daimlerstral3e 8 Fax: +49 (0) 6081 95 870 - 22

D-61267 Neu-Anspach Mail: info@indusa.de
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Verstarkte Prasenz in den USA

KNOLL America er6ffnet neue Niederlassung in

Dallas, NC

Der neue Standort von KNOLL Ame-
rika Inc. liegt in Dallas, North Carolina
(Bild: KNOLL)

KNOLL Maschinenbau ist ein Glo-
bal Player, dessen Filteranlagen,
Pumpen, Férder- und Transportsys-
teme in allen wichtigen Industrie-
nationen weit verbreitet sind. Nor-
damerika ist einer der wichtigsten
Markte, den KNOLL mit einer eige-
nen Tochterfirma versorgt. Ein neu-
er Standort in Dallas, North Caroli-
na, wird am 30. September einge-
weiht. Er bietet erweiterte Méglich-
keiten hinsichtlich Vor-Ort-Produk-
tion und Ersatzteilversorgung.

KNOLL Maschinenbau, Bad Saulg-
au, ist bereits seit 1996 auf dem
nord-amerikanischen Kontinent mit
Vertrieb und Service aktiv. Seit 2017
Ubernimmt diese Aufgaben die ei-
gene Tochtergesellschaft KNOLL
America Inc. am Standort Madi-
son Heights, Michigan. Seitdem ist
KNOLL America stark gewachsen.
Um die Basis fur weiteres Wachs-
tum zu schaffen, entschlossen sich
die KNOLL-Verantwortlichen zu
einem Umzug nach Dallas, North
Carolina, und dem Errichten eines
eigenen Gebaudes, das auf die be-
trieblichen Anforderungen optimal
zugeschnitten ist. Damit demons-

Lothar
Burger, CEO
von KNOLL
America
(Bild:
KNOLL)
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triert KNOLL die Absicht flr ein
langfristiges und starkes Engage-
ment auf dem nordamerikanischen
Markt.

,unser neuer Standort Dallas, NC,
bietet eine ideale Grundlage, um
weiteres Wachstum zu férdern®, ar-
gumentiert Lothar Burger, CEO von
KNOLL America. ,Wir profitieren
von einer soliden Infrastruktur, ein-
schlieBlich eines groBen Flughafens
mit Direktfligen nach Deutschland
und einem breiten Netz von Inlands-
verbindungen. Logistisch gesehen
ermoglicht uns der neue Standort,
etwa 80 Prozent unserer Kunden
noch am selben Tag zu erreichen.”
Mit dem neuen Gebaude vergro-
Bert KNOLL America seine zur Ver-
figung stehende Flache von 800

auf 3.000 Quadratmeter. ,Dadurch
7 KNOLL Ge-

= schéftsfuhrer
Matthias Knoll:
ysuUnsere neue
Niederlassung
in Dallas be-
kraftigt unser
langfristiges
Engagement fiir den amerikanischen
Markt.“ (Bild: KNOLL/rack-fotografie)

kénnen wir unser Ersatzteillager er-
weitern und haben Platz fir die Pro-
duktion und Montage unsererinden
USA gefragtesten Produkte.” Das
sind in erster Linie K- und P-Forder-
systeme, KF- und VRF-Kompakt-
und Vakuumfiltersysteme, Booster-
Trolleys und Hochdruckpumpen.
Matthias Knoll, Geschaftsflihrer der
Muttergesellschaft KNOLL Maschi-
nenbau GmbH in Bad Saulgau, be-
tont: ,Die Entscheidung, in ein ei-
genes Grundstick und Geb&ude
zu investieren, unterstreicht unser
langfristiges Engagement fir den
amerikanischen Markt, fir unse-
re Kunden, Partner und Mitarbeiter
gleichermaBen. Es ist eine Investi-
tion in nachhaltiges Wachstum,
technische Spitzenleistungen und
dauerhafte Partnerschaften.”

Parts Finishing 2025
ist abgesagt

Zwar hat sich die Stimmung in den
Unternehmen laut IFO-Geschafts-
klimaindex im Juli etwas verbes-
sert. Geht es um die Erwartungen,
herrscht jedoch nach wie vor groB3e
Verunsicherung. Das zeigt sich
nicht nur in einer sehr zurlckhal-
tenden Investitionstatigkeit, son-
dern auch bei Messebeteiligungen.
Diese Situa-tion hat nun auch dazu
geflhrt, dass der Veranstalter der
Parts Finishing die im November
2025 geplante Veranstaltung ab-
gesagt hat.

Es ist ein innovatives Messekon-
zept, mit dem die Parts Finishing
2025 an den Start gehen sollte: drei
Themen an zwei Tagen unter einem
Dach préasentieren. ,,Eigentlich sind
wirmitdieserdee von Anfang an auf
eine sehr positive Resonanz gesto-
Ben und hatten bis vor rund sechs
Wochen auch einen vielverspre-
chenden Anmeldestand®, berich-
tet Nicolas Herdin, Geschéftsfihrer
des privaten Messeveranstalters
fairXperts GmbH & Co. KG. ,Inzwi-
schen haben jedoch verschiedene
Unternehmen ihre Anmeldung stor-
niert.“ Die Begriindungen sind un-
terschiedlich. Sparzwénge wurden
ebenso genannt wie die unsichere
Wirtschaftslage oder Schwierig-
keiten, die Geschaftsentwicklung
des Unternehmens einzuschétzen.
Diese Situation hat den Messever-
anstalter nun dazu veranlasst, die
fir den 12. und 13. November 2025
auf dem Messegelange Karlsruhe
geplante Veranstaltung schweren
Herzens abzusagen. ,Fir uns ist
dies trotz finanzieller Verluste die
bessere Alternative als eine Veran-
staltung durchzufihren, bei der am
Ende sowohl die Aussteller als auch
die Besucher unzufrieden sind“, er-
génzt Nicolas Herdin.

Die Unternehmensleitung wird nun
gemeinsam mit dem Ausstellerbei-
rat die Weiterentwicklung der Parts
Finishing diskutieren und Uber ei-
nen neuen Termin flr die Durchflih-
rung der Messe beraten.

www.schleifen-24.com



IHR PARTNER FUR DIE KOMPLETTE WERKZEUGBEARBEITUNG

CREATING
TOOL PERFORMANCE

Live auf der

EMO erleben
HALLE 11,
STAND E45

Wir bieten als System- und Losungsanbieter alle Technologien aus
einer Hand: Schleifen, Erodieren, Lasern und Messen von Werkzeugen
aus nahezu allen marktiblichen — auch superharten — Werkstoffen.

Live-Demos: Jederzeit bei WALTER in Tiihingen sowie
auf der EMO in Hannover in Halle 11 an Stand E45.

walter-machines.com

- « WALTER

Creating Tool Performance A member of UNITED MACHINING SOLUTIONS
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Abgestimmte Systemlésungen fiir Schleif- und Abrichtprozesse

Mehr Effizienz in der Schleifzone

Aufeinander
abgestimmte
Schleif- und Ab-
richtkomponenten
des Systempart-
ners DR. KAISER
ermdglichen ein
optimales Zusam-
menspiel

Fir anspruchs-
volle Anwen-
dungen: Kera-
misch gebundene
CBN-Schleif-
scheibe mit einer
Kombination
verschiedener
Belage

SCHLEIFEN + POLIEREN 5/2025

Vom technologischen Vorreiter in der Abricht-
technologie hat sich die DR. KAISER DIAMANT-
WERKZEUGE GmbH & Co. KG mittlerweile zu
einem Systemanbieter entwickelt und das
Portfolio konsequent erweitert: Nicht nurhoch-
harte Schleifscheiben, Abrichtspindelsysteme
und VerschleiBschutzkomponenten erganzen
die Vielfalt der Abrichtwerkzeuge, sondern
vor allem der Bereich Anwendungstechnik
unterstreicht den ganzheitlichen Ansatz. Eine
individuelle Beratung sowie maBgeschneiderte
Prozessauslegung und -optimierung machen
aus einzelnen Komponenten ein funktionie-
rendes Gesamtsystem.

Perfektes Zusammenspiel - fiir alle,
die bereits rotierend abrichten

Maximale Prazision beginnt beim Abrichten
— denn eine exakt abgerichtete Schleifschei-
be ist der Garant fir Formgenauigkeit und
hochste Oberflachenqualitat. Abgestimmt auf
die jeweiligen Prozessanforderungen kdnnen
unterschiedliche Anwender, die bereits mit ro-
tierenden Abrichtern arbeiten, von der groBen
Bandbreite an DR. KAISER Abrichtlésungen
profitieren: von Form- und Profilrollen bis hin
zu Verzahnungsabrichtern. Ergdnzend dazu
bietet DR. KAISER CBN- und Diamantschleif-
scheiben fir Anwendungen, beidenenhdchste
Prazision, Produktivitdt und Standzeit gefor-
dert sind. Damit alle Komponenten — Schileif-
werkzeug, Abrichtwerkzeug und Abrichtspin-

Wenn es darum geht, aus Produk-
tions- und Schleifprozessen das
Optimum herauszuholen, lohnt es
sich, einen ganzheitlichen Blick auf
die Schleifzone zu werfen. Immer
mehr Anwender setzen daher auf
abgestimmte und maBgeschnei-
derte Lésungen aus einer Hand — mit
dem Ziel, eine maximale Standzeit,
Formgenauigkeit und Produktivitat
zu erreichen. Auch dem oftmals un-
terschatzten Abrichtprozess kommt
dabei eine Schllsselrolle zu.

delsystem-perfekt zusammenspielen, werden
sie im hauseigenen Versuchsfeld umfassend
getestet und aufeinander abgestimmt. Ge-
meinsam mit dem technischen AuBendienst
und der Anwendungstechnik entstehen so pra-
xisnahe Lésungen, die Effizienzgewinne von
bis zu 20 % Schleifzeitreduktion und deutlich
verlangerte Standzeiten ermdglichen. Die DR.
KAISER Schleif- und Abricht-App unterstitzt
bei der Prozessanalyse und Dokumentation,
liefert optimale Abrichtparameter und sorgt
flr reproduzierbare Ergebnisse.

Zusétzlich lasst sich der Rundlauf im Schleif-
prozess durch maBgeschneiderte VerschleiB3-
schutzlésungen weiter optimieren: Zen-

www.schleifen-24.com
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Wir sehen uns am Montag,
22.09.2025, in Hannover!

Besuchen Sie uns auf unserem Stand an der EMO, wo wir zum ersten
Mal die gesamte UNITED MACHINING SOLUTIONS Gruppe mit
den zwei Divisionen UNITED GRINDING und UNITED MACHINING

prasentieren! Verpassen Sie nicht unsere Enthiillungs-Show am
22.09.2025 um 09:59 Uhr in Halle 11, Stand E45.

JUIS

UNITED GRINDING
MAGERLE | BLOHM | JUNG | STUDER | SCHAUDT | MIKROSA | WALTER | EWAG | IRPD

o
UNITED MACHINING ‘ U N ITE D

AGIE CHARMILLES | CHARMILLES | MIKRON MILL | LIECHTI | STEP TEC | SYSTEM 3R MACHINING SOLUTIONS

United For Your Success
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Effizienzsteigerung
bei élteren Maschi-
nen: Abrichtspindel
nachgeriistet am
Werkstlickspindel-
stock

trierspitzen, ange-
raute Mitnehmer
oder Lunettsteine
von DR. KAISER
sorgen fir exakte
Werkstilckflihrung
— insbesondere bei
groBen Bauteilen
oder hohen Ge-
nauigkeitsanforde-
rungen.

Modern und
bewahrt -
Ldsungen fiir
stehende
Abrichter

Auch wer mit ste-
henden Abrichtern
arbeitet, setzt bei
DR. KAISER auf modernste Technologie.
Das Portfolio umfasst alle gangigen Varianten
stehender Abrichter, die kontinuierlich weiter-
entwickelt werden, um Prozessstabilitat und
Formgenauigkeit zu verbessern. Zusatzlich
kann — wo es prozessseitig sinnvoll ist — ein
rotierendes Abrichten nachgertstet werden.
In Schleifprozessen, bei denen stehende Ab-
richter zum Einsatz kommen, lasst sich auch
bei dlteren Maschinen eine Effizienzsteigerung
erreichen, indem auf ein rotierendes Abrich-
ten umgestellt und ein Abrichtspindelsystem
nachgerUstet wird. Die Abrichtspindelsysteme
von DR. KAISER ermdglichen eine konstante

DR. KA/SER
prazision d

¢
urch diamant

Umfangsgeschwindigkeit beim Gleich- und
Gegenlaufabrichten sowie einen reduzierten
Werkzeugverschlei3 und erhdhen die Prozess-
stabilitat deutlich. Durch die Kombination aus
individueller Prozessauslegung, Anwendungs-
technik, Schulung und Inbetriebnahme vor Ort
erhalten Kunden nicht nur ein Produkt, sondern
eine maBgeschneiderte Gesamtlésung.

Handling, Automatisierung und
VerschleiBschutz

Wann immer in automatisierten Fertigungs-
ketten ein Bauteil verschlei3t oder Bauteile
nicht konstant gleich sind, kommen kunden-
spezifische VerschleiBschutzprodukte von DR.
KAISER ins Spiel: Anstelle von herkdmmlichen
Hartmetall-Verstarkungen der betroffenen
Teile, werden PKD-verstarkte Zonen einge-
setzt, um die Lebensdauer entscheidender
Komponenten signifikant zu erhéhen. So
schépfen Anwender das volle Potenzial aus
ihnrem Handling oder der Automatisierung,
sichern eine konstante Qualitat und kdénnen
diesen Bereich jetzt auch neben der Werk-
stlckbearbeitung optimieren.

Systempartner setzt auf
Made-in-Germany-Qualitat

Als TechnologiefUhrer und Systempartner ist
dem 1977 gegriindeten Celler Unternehmen
zudem eine langfristige und verlassliche
Zusammenarbeit mit Kunden und Partnern
wichtig. Im Gegensatz zu vielen GroBkon-
zernen, die Fertigungsstandorte ins Aus-
land verlagern, investiert der Mittelstandler
DR. KAISER bewusst in ,Made in Germany“:
Mit dem neuen Logistikzentrum, der Zu-
sammenfihrung der Fertigungsbereiche,
dem Galvanik- und Schleifzentrum sowie
360 hochqualifizierten Mitarbeitenden starkt
das Unternehmen seine Produktionsbasis in
Deutschland. Eine neue zweite Flihrungsebene
mit drei Prokuristen entlastet die Geschéafts-
flhrung und sorgt fir zusatzliche Stabilitat und
Schlagkraft im Tagesgeschéft.

Das DR. KAISER Fiihrungsteam:
Geschaftsfihrer Edmund Kellermann (Mitte)
und Dr.-Ing. Dirk Hessel (r.) mit den Prokuristen:
Kaufmannische Leiterin Sylvia Mertens (2.v.l.),
Betriebsleiter Dr.-Ing. Steffen Schulze (I.) und
Vertriebsleiter Christoph Miiller (2.v.r.)

(Bilder: DR. KAISER DIAMANTWERKZEUGE
GmbH & Co. KG)

www.schleifen-24.com



